
ZUGIL S.A. 

Siedziba główna, Wieluń

Możliwości produkcyjne



Certyfikaty

i atesty



PN-EN ISO 9001:2015 



PN-EN ISO 14001:2015



PN-N 18001:2004



PN-EN ISO 3834-2:2007



EN-1090-1:2009+A1:2011



EN 15085-2:2007



EN 15085-2:2007



Koncesja na produkcję 

dla przemysłu zbrojeniowego 



Możliwości

produkcyjne



Możliwości produkcyjne

• 45 000 godzin miesięcznie

• ponad 500 ton konstrukcji stalowych na miesiąc* 

* zależne od struktury konstrukcji



Infrastruktura



ZUGIL S.A. w Wieluniu jest firmą o dużym 

potencjale i możliwościach technicznych.

Całkowita powierzchnia zakładu produkcyjnego 

wraz z budynkiem biurowym, zajmuje obszar    

ok. 16 hektarów.  

W zakładzie produkcyjnym, oprócz wydziałów 

typowo produkcyjnych, dysponujemy malarnią        

i obszernym placem montażowym. Całkowita 

powierzchnia produkcyjna to około 41900 m².

Infrastruktura



Powierzchnia: 19 738 m²                                                                                                   

Uzbrojenie w suwnice: 1,5 – 8 ton

Wysokość podnoszenia: 4 450 mm - 8 000 mm

Bramy wjazdowe (HxB): 4630 mm x 4400 mm 

Instalacje: elektryczna, CO, CT, sprężonego 

powietrza, mieszanki spawalniczej, tlenu, azotu, gazowa

GZ50, wodno-kanalizacyjna.

Hala 11

Infrastruktura



Powierzchnia: 3 872 m²                                                                                                

Uzbrojenie w suwnice: 10  – 24 ton

Wysokość podnoszenia: 8 000 mm

Bramy wjazdowe (HxB): 4900 mm x 4500 mm 

Instalacje: elektryczna, CO, sprężonego 

powietrza, mieszanki spawalniczej, tlenu, gazowa GZ50, 

wodno-kanalizacyjna

Hala 11 A

Infrastruktura



Hala 15

Powierzchnia: 17 031 m²                                                                                                    

Uzbrojenie w suwnice: 0,5 – 15 ton

Max. wysokość podnoszenia: 5 800 mm

Bramy wjazdowe (HxB): 4750 mm x 5000 mm 

Instalacje: elektryczna, CO, sprężonego powietrza, 

mieszanki spawalniczej, tlenu, wodno-kanalizacyjna

.

Infrastruktura



Park maszynowy



Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Linia do wstępnego oczyszczania blach 

i kształtowników

Szerokość oczyszczania: 1 500 mm

Wysokość oczyszczania: 300 mm

Park maszynowy



Park maszynowy

Wycinarka laserowa:

IMPULS  6020 4000W

Obszar roboczy (LxB):

- 6000 mm x 2000 mm

Maksymalna grubość blachy:

- 15 mm stal niskostopowa

- 10 mm stal nierdzewna

- 10 mm aluminium. 

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Wycinarka laserowa: 

IMPULS 6220  6000W

Obszar roboczy (LxB):

- 6000 mm x 2000 mm

Maksymalna grubość blachy :

- 20 mm stal niskostopowa

- 15 mm stal nierdzewna

- 12 mm aluminium. 

Park maszynowy

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Wycinarka hydrauliczna PULMATIC 

Grubość blachy: 0,5÷4 mm

Maksymalna waga arkusza:  35 kg

Osie:

X - 2000 mm

Y - 1500 mm

Park maszynowy

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Wycinarka gazowa, producent Esab, model                  

Telerex TXB   

Obszar roboczy (LxB): 12000 x 2800 mm

Maksymalne grubości ciętych blach:

- 80 mm stal niskostopowa 

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Wycinarka gazowa, producent KOIKE model 

Maxigraph 4000 D

Obszar roboczy (LxB):  12000 x 3000 mm

Maksymalne grubości ciętych blach:

- 120 mm stal niskostopowa

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Nożyce gilotynowe

Maksymalna grubość blachy: 10 mm

Oś X: 6000 mm

Park maszynowy

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Maszyna do krzywoliniowego cięcia rur: Kistler

model SCM 630-3

Średnica rur: ᴓ 25 mm - ᴓ 630 mm

Prędkość cięcia: 2 000 mm / min

Park maszynowy

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Prasa hydrauliczna, producent ZDAS,                          

model CDN 400

Nacisk: 400 ton

Przestrzeń robocza (LxHxB): 6000x3000x1400 mm

Skok cylindra: 1400 mm

Park maszynowy

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Prasa hydrauliczna SICMI PMM - 600 ME 

do prostowania blach i kształtowników

Nacisk: 600 ton

Przestrzeń robocza(LxHxB): 5900x2450x500 mm 

Skok cylindra: 500 mm

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Hydrauliczna prasa krawędziowa w układzie 

tandem, model PPEBH 1000/5000;  PPEBH 

640/4000

Nacisk w pierwszym stanowisku : 1 000 ton 

Długość gięcia: 5 000 mm

Nacisk w drugim stanowisku: 640 ton

Długość gięcia: 4 000 mm

Łączna długość i nacisk:           9 000 mm i 1100 ton

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Hydrauliczna prasa krawędziowa HACO, model 

ERM 60300

Nacisk: 300 ton

Długość gięcia: 6000 mm

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Wiertarka promieniowa

Zakres wiercenia: ᴓ do 63 mm

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Zwijarka do blach HAEUSLER,  

model VRM-HY 3000 x 370

Maksymalne grubości zwijania:

- Stal niskostopowa: 8  – 30 mm

- Hardox: 8  – 22 mm

Szerokość robocza: 3 000 mm

Średnica: ᴓ 800 - ᴓ 2500 mm

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania

Park maszynowy



Tokarki uniwersalne:

Średnica toczenia: do ᴓ 800 mm

Długość toczenia: do 2400 mm

Park maszynowy

Przygotowanie detali do montażu 

i spawania



Stosowane technologie



Technologie spawania

W Zugil S.A. są wykorzystywane niżej wymienione procesy spawania, klasyfikowane  zgodnie 

z PN-EN ISO 4063:

111 spawanie łukowe elektrodą otuloną; spawanie łukowe elektrodą metalową ręczne

131 spawanie łukowe w atmosferze gazu obojętnego elektrodą topliwą; spawanie metodą MIG

135 spawanie łukowe w atmosferze gazu aktywnego elektrodą topliwą; spawanie metodą MAG

136 spawanie łukowe drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym w atmosferze gazu 

aktywnego

138 spawanie łukowe drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym w atmosferze gazu     

aktywnego

141 spawanie łukowe elektrodą wolframową; spawanie metodą TIG

78   przypawanie elementów typu kołki z wykorzystaniem docisku

972 lutospawanie łukowe



Stanowisko do spawania zrobotyzowanego, 

producent CLOOS,  model ROMAT 350

Standardowy palnik do spawania MIG/MAG

Sensoryka naprowadzająca: sensor dotykowy oraz 

łukowy

Park maszynowy

Montaż i spawanie



Stanowiska do spawania zrobotyzowanego, 

producent VALK WELDING, model Panasonic 

TA1800 G oraz  TA1900 WG

Standardowy palnik do spawania MIG/MAG

Sensoryka naprowadzająca: sensor dotykowy

Park maszynowy

Montaż i spawanie



Frezarka z głowicą skrętną BUTLER, model 

CS10VA 

Zakres roboczy:

X:  5000 mm

Y:  1500 mm

Z:    900 mm

Park maszynowy

Obróbka skrawaniem



Frezarka z głowicą skrętną HURON, model  

LU974/2  CNC 

Zakres roboczy:

X:  9000 mm

Y:  1500 mm

Z:    800 mm

Park maszynowy

Obróbka skrawaniem



Wytaczarki stołowe  WHN 13 CNC – 7 szt.

Zakres roboczy:

X: 3 500 mm

Y: 2 500 mm

Z: 1 250 mm

Obciążenie stołu obrotowego oś B:   12 ton

Park maszynowy

Obróbka skrawaniem



Wytaczarka płytowo-stołowa  WRF 130 CNC

Zakres roboczy:

X: 15 000 mm

Y:  3 000 mm

Z:     900 mm

Obciążenie stołu obrotowego:    oś B 25 ton

Obróbka skrawaniem

Park maszynowy



Komora do śrutowania pneumatycznego:

Wymiary komory (LxHxB):

14000 mm x 4500 mm x 3900 mm

Park maszynowy

Prace antykorozyjne



Prace antykorozyjne

Oczyszczarka komorowa turbinowa  SBM

Maksymalny wsad: 

szerokość: 5 000 mm

długość: 5 000 mm 

wysokość: 8 000 mm

Park maszynowy



Komora do mycia 

Wymiary (LxBxH):      8000 x 4500 x 3000 mm

Prace antykorozyjne

Park maszynowy



Prace antykorozyjne

Komora do mycia

Wymiary (LxBxH): 5 000 x 4 000 x 3 500 mm

Park maszynowy



Prace antykorozyjne

Komora do trawienia i pasywacji produktów                          

ze stali austenitycznych (metoda natryskowa)

Wymiary komory (LxHxB): 

12000 mm x 4500 mm x 3000 mm  

Park maszynowy



Malarnia - malowanie metodą 

hydrodynamiczną  i pneumatyczną  

Wymiary (LxB) : 47 000 mm x 12 000 mm

Wyposażenie: suwnice 4,5 ton (wysokość 

podnoszenia: 8 000 mm)

Park maszynowy

Prace antykorozyjne



Prace antykorozyjne

Kabina malarska otwarta – malowanie metodą 

hydrodynamiczną i pneumatyczną

Wymiary komory (LxHxB): 

13000 mm x 3500 mm x 5000 mm

Park maszynowy



Prace antykorozyjne

Malarnia natryskowa - malowanie elementów

małogabarytowych

Park maszynowy



Komora do suszenia

Wymiary (LxBxH):     14 000 mm x 4 500 mm x 3 900 mm

Park maszynowy

Prace antykorozyjne



Prace antykorozyjne

Komora do suszenia

Wymiary (LxBxH):       

11 500 mm x 4 500 mm x 3 900 mm

Park maszynowy



ZUGIL SA realizuje projekt dofinansowany z Funduszy 

Europejskich o nazwie: 

„Opracowanie innowacyjnej technologii wytwarzania 

elementów i konstrukcji wielkogabarytowych, w tym 

dźwigowych ograniczającej odkształcenia konstrukcji 

spawanych wraz z pilotażową linią technologiczną w firmie 

ZUGIL S.A”.

W ramach tego projektu zakupiliśmy poniższe 3 maszyny oraz 

sprzęt pomiarowy, które będą wykorzystywane do realizacji 

wspomnianego projektu.

1 x wycinarka plazmowa MESSER MultiTherm

dla stali o grubości do 40 mm - obszar 

roboczy 12000mm x 2500mm

1 x wycinarka laserowa Bystronic BySprint Fiber 6520 

dla stali o grubości do 30 mm - obszar roboczy 

6500mm x 2000mm

Park maszynowy dla projektu B+R: 



1 x stanowisko do spawania zrobotyzowanego 

CLOOS QIROX z techniką spawalniczą QINEO

1 x bezprzewodowy tracker (Omnitrac 2 ) 
do dynamicznych pomiarów w odległości do  160 m  

1 x urządzenie do badań ultradźwiękowych 

W trakcie zakupu:

1 x linia do wstępnego oczyszczania materiałów   

hutniczych

1 x precyzyjna prostowarka do blach – ARKU

Park maszynowy dla projektu B+R: 



ZUGIL S.A. 2016

ZUGIL S.A. 

Oddział Ozimek



• 7 200 h  miesięcznie

• do 80 ton konstrukcji stalowych miesięcznie*

Całkowita powierzchnia:

ok. 1,4 ha

8 900 m² pod zadaszeniem

Możliwości Produkcyjne

* zależne od struktury konstrukcji



Wielkogabarytowe 

konstrukcje spawane



Wykonujemy szeroki asortyment konstrukcji stalowych spawanych według dokumentacji

technicznej dostarczonej przez Klienta. Zakres naszej produkcji jest ograniczony do

następujących gabarytów:

Szerokość: 4 metry

Wysokość: 4 metry

Długość: 14 metrów

Waga: 50 ton

Wielkogabarytowe konstrukcje spawane



• Wytwarzamy:

- konstrukcje stalowe zgodnie z normami PN-EN 1090-2, 

- elementy i części pojazdów szynowych zgodnie z PN-EN 15085,

• Spawacze posiadają certyfikaty potwierdzające zdanie egzaminu według 

PN-EN ISO 9606-1

Wielkogabarytowe konstrukcje spawane



Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Wytaczarka płytowo-stołowa CNC 

TOS VARNSDORF, model WRD 150 Q

Zakres roboczy:

X: 12 000 mm

Y:   3 000 mm

Z:   1 800 mm

Wysuw wrzeciona: W = 800 mm

Obciążenie stołu obrotowego oś B:                  30 ton

Obciążenie płyt montażowych: 80 ton

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Wytaczarka SKODA, model WD 200  NC 

Maksymalny zasięg: 

X = 11 400 mm

Y = 3 150 mm

Z = 1 600 mm

Wysuw wrzeciona: W = 1 600 mm

Obciążenie stołu obrotowego: 100 ton

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Wytaczarka płytowa SKODA, model WD 160 NC

Maksymalny przejazd w osi: 

X = 3 200 mm

Y = 2 400 mm

Wysuw wrzeciona: W = 1 000 mm

Obciążenie płyt montażowych: 15 ton

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Frezarka bramowa LINE, model SL220TM60 NC 

Maksymalny zasięg :

X = 6 000 mm

Y = 1 800 mm

Z = 1 600 mm

Wysuw wrzeciona: W = 600 mm

Obciążenie stołu roboczego:  10 ton

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Frezarka bramowa RAFAMET,                          

model TYP6620 NC

Maksymalny zasięg:

X = 6 000 mm

Y = 2 000 mm

Z = 1 600 mm

Wysuw wrzeciona: W = 350 mm

Obciążenie stołu roboczego:  50 ton

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Tokarka karuzelowa RAFAMET, model SKJ NC

Max. średnica toczenia:  3 200 mm

Max. wys. toczonego elementu: 1 650 mm

Toczenie stożków w zakresie: 30° - 73°

Toczenie wg kopiału: do 1 250 mm

(z tolerancją do 0,05 mm )

Możliwość szlifowania stożkowatych powierzchni

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Tokarka CNC NUMTURN 500/1500

Sterowanie - Siemens 808 D MM Plus

Długość obrabianego przedmiotu (max.) 1500 mm    

Średnica tocznia nad łożem (max)            500 mm 

Średnica toczenia nad suportem (max.)    300 mm  

Długość toczenia (max.)                          1200 mm 

Średnica uchwytu tokarskiego                   250 mm 

Średnica przelotu wrzeciona 250 mm     

Dokładność pozycjonowania oś X ± 0,012 mm

Dokładność pozycjonowania oś Z        ± 0,016 mm

Powtarzalność oś X ± 0,01 mm

Powtarzalność oś Y                              ± 0,014 mm

Park maszynowy



Obróbka skrawaniem

Tokarki kłowe NC

Max. średnica toczenia: 1 450 mm

Max. długość toczonego elementu: 6 000 mm

Max. waga toczonego elementu: 30 ton 

Park maszynowy



Urządzenia do termicznego  odprężania  

konstrukcji spawanych

Elektryczny piec grzewczy

z wysuwnym trzonem o wymiarach komory (LxBxH): 

2 700 x 1 600 x 1 400 mm.

Dla większych konstrukcji o długości do 20 000 mm istnieje  

możliwość  odprężania w kooperacji.

Park maszynowy



Prace antykorozyjne

Komora do śrutowania:

Wymiary komory (LxHxB): 

14000 mm x 4500 mm x 5000 mm 

Oczyszczanie powierzchni do stopnia 

Sa 2,5 wg DIN 55928

Park maszynowy



Prace antykorozyjne

Kabina do malowania hydrodynamicznie 

i pneumatycznie:

Wymiary komory (LxHxB): 

13500 mm x 4000 mm x 5800 mm

Park maszynowy




