Mozliwosci produkcyjne

ZUGIL S.A.

Siedziba gtowna, Wielun



Certyfikaty
| atesty

www.zugil.com.pl




ZUGIL

PN-EN I1SO 9001:2015

& ISOCERT

CERTYFIKAT

SYSTEMU ZARZADZANIA

ZUGIL S. A.

98-300 Wielun, ul. Sieradzka 56
certyfikowane lokalizacje wskazano w zalgczniku

ISOCERT sp. z 0.0. sp.k. zaswiadcza, ze certyfikowana organizacja wprowadzita i stosuje
system zarzgdzania zgodny z wymaganiami:

PN-EN ISO 9001:2015-10

Zakres certyfikacji:

- projektowanie, wytwarzanie, montaz i serwis urzadzen do naktadania
powtok ochronnych, oczyszczalni $ciekéw, dozorowych zbiornikow
cisnieniowych i konstrukcji specjalnych

- projektowanie, wytwarzanie, montaz i serwis konstrukgji specjalnych
i obrébka odlewéw staliwnych i zeliwnych

(szczegotowy zakres dla certyfikowanych lokalizacji okresla zatgcznik do certyfikatu)

Numer certyfikatu: 35193/C/7

Data decyzji certyfikacyjnej: 04.11.201

Okres waznosci certyfikatu: 06.11 2019 05.11.2022
Data wydania: 04.11.2019

Certyfikat wystawiony przez
ISOCERT sp. z 0.0. sp.k.

SrsTEMOw
ZARZADZANIA

ISOCERT sp. z 0.0. sp.k., ul. Rysia 1a, 53-656 Wroctaw

Tomasz Wycisk
Dyrektor ds. certyfikacji




ZUGIL

PN-EN I1SO 14001:2015

$ 1SOCERT

CERTYFIKAT

SYSTEMU ZARZADZANIA

ZUGIL S. A.

98-300 Wielun, ul. Sieradzka 56

certyfikowane lokalizacje wskazano w zalgczniku

ISOCERT sp. z 0.0. sp.k. zaswiadcza, ze certyfikowana organizacja wprowadzita i stosuje
system zarzgdzania zgodny z wymaganiami:

PN-EN ISO 14001:2015-09

Zakres certyfikacji:

- projektowanie, wytwarzanie, montaz i serwis urzadzen do naktadania
powtok ochronnych, oczyszczalni $ciekoéw, dozorowych zbiornikoéw
cisnieniowych i konstrukcji specjalnych

- projektowanie, wytwarzanie, montaz i serwis konstrukcji specjalnych
i obrébka odlewéw staliwnych i zeliwnych

(szczegdbtowy zakres dla certyfikowanych lokalizacji okresla zatgcznik do certyfikatu)

Numer certyfikatu: 35193/C/8

Data decyzji certyfikacyjnej: 04.11.2019

Okres waznosci certyfikatu: 06.11.2019 - 05.11.2022
Data wydania: 04.11.2019

Certyfikat wystawiony przez
ISOCERT sp. z 0.0. sp.k.

SrsTENOw
ZARZADZANIA

Tomasz Wycisk
Dyrektor ds. certyfikacji

ISOCERT sp. z 0.0. sp.k., ul. Rysia 1a, 53-656 Wroctaw




ZUGIL

PN-N 18001:2004

& ISOCERT

CERTYFIKAT

SYSTEMU ZARZADZANIA

ZUGIL S. A.

98-300 Wielun, ul. Sieradzka 56
certyfikowane lokalizacje wskazano w zalgczniku

ISOCERT sp. z 0.0. sp.k. zaswiadcza, ze certyfikowana organizacja wprowadzita i stosuje
system zarzadzania zgodny z wymaganiami:

PN-N-18001:2004

Zakres certyfikacji:

- projektowanie, wytwarzanie, montaz i serwis urzadzen do naktadania
powtok ochronnych, oczyszczalni $ciekéw, dozorowych zbiornikow
ci$nieniowych i konstrukcji specjalnych

- projektowanie, wytwarzanie, montaz i serwis konstrukcji specjalnych
i obrébka odlewow staliwnych i zeliwnych

(szczegotowy zakres dla certyfikowanych lokalizacji okresla zatgcznik do certyfikatu)

Numer certyfikatu: 35193/C/9

Data decyzji certyfikacyjnej: 04.11.2019

Okres waznosci certyfikatu: 06.11.2019 - 11.03.2021
Data wydania: 04.11.2019

Certyfikat wystawiony przez
ISOCERT sp. z 0.0. sp.k.

SrsTEMOw
ARATZANIA

ISOCERT sp. z 0.0. sp.k., ul. Rysia 1a, 53-656 Wroctaw

Tomasz Wycisk
Dyrektor ds. certyfikacji




ZUGIL

PN-EN ISO 3834-2:2007
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

Qs
Polska

CERTYFIKAT

Nr TSP-3834-224.02

Przedsigbiorstwo

Z ZUGIL

ZUGIL Spétka Akcyjna
ul. Sieradzka 56, 98-300 Wielun, Polska

Z zaktadem produkcyjnym w

ZUGIL Spotka Akcyjna
ul. Sieradzka 56, 98-300 Wielun, Polska
ul. Kolejowa 1, 46-040 Ozimek, Polska

speinia wymagania jakosci proceséw spawania wg
PN-EN ISO 3834-2:2007

Zakres obowigzywania zostat przedstawiony w zataczniku do certyfikatu.

Okres waznosci certyfikatu: od 01.07.2016 do 30.06.2021
Nastgpna ocena w nadzorze do dnia 03.06.2021 pod rygorem utraty waznosci certyfikatu.

Warszawa, dnia 15.07.2019

2

Artur£a)
Dyrektor Cefitrum Certyfikacii
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TUV SUD Polska Sp. z o.0.

ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

(PPOSFO3-3834 wyd5
cbowigzuje od 01-10-2018) woww.tuv-sud.of




ZUGIL

EN-1090-1:2009+A1:2011

TUVSUD S 4y SUD. S FUVASUD @

CEPTUONKAT & CERTIFICADD & CERTIFICAT
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& CERTIFICATE ¢

ZERTIFIKAT

TUV SUD POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Podwale 17
00-252 WARSZAWA

JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA Nr 2527 o

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODU

Nr 2527-CPR-1A.019.02

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 306/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego:
. SPAWANE STALOWE
NOSNE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE

w kiasie wykonania do EXC4, metoda 1, 3a wedtug normy EN 1090-1:2009+A1:2011
do zastosowania we wszystkich typach budowli

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta

ZUGIL Spoétka Akcyjna
ul. Sieradzka 56, 98-300 Wielun, Polska

| produkowanego w zakladzie produkcyjnym:

ZUGIL Spotka Akcyjna
ul. Sieradzka 56, 98-300 Wielun, Polska
ul. Kolejowa 1, 46-040 Ozimek, Polska

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacii stalosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA normy (norm):

EN 1090-1:2009+A1:2011

w ramach systemu 2+ s3 stosowane
oraz ze zakladowa kontrola produkciji spetnia majace zaslosowanie wymagania

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 17.08.2014, znowelizowany 12.07.2016 i pozostaje wazny.
dopoki zharmonizowana norma, melody oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sam
warunki jego wytwarzania nie ulegna istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony
przez jednostke notyfikowana jacq zakladowa kontrole produkci
%\»0 olsk
D
LS |

5 » .
| /

Warszawa, dnia 12 lipca 2016 g Piotr Kukuta
[/ “Byrextor Centrum Certyfikacji




Polska

ZuGiL CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH
I ICH CZESCI SKLADOWYCH wg. EN 15085-2:2007

Przedsigbiorstwo: ZUGIL Spotka Akcyjna
ul. Sieradzka 56
98-300 Wielun, Polska

ul. Sieradzka 56
98-300 Wielun, Polska

speifnia wymagania dotyczace prowadzenia prac spawalniczych
w zakresie:

Poziomu Certyfikacji CL1 wedtug EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania: Budowa nowych:
- pojazdéw szynowych i ich czeéci sktadowych
- zbiomikéw nienarazonych na dziatanie ciénienia bez
specjalnych wymagari odno$nie cisnienia prébnego
- prostych czesci pojazdéw szynowych
- czeéci lub zakupionych czesci pojazdéw szynowych
- czgsci konstrukcyjnych pojazdéw szynowych
Zakres uznani;

| Proces spau;alniczy wau;a materialowa
wo EN SO 4063 wa ISO/TR 15608
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Kontynuacja zakresu uznania na kolejnej sironie

*

Koordynator prac spawalniczych: Jaroslaw Zakrzewski, EWE
Zastepca koordynatora: Mariusz Mydlarz, IWT
Dodatkowi koordynatorzy: Patrz - kolejna strona

Numer certyfikatu: TSP-15085-084.00

Okres waznosci certyfikatu: Od 15.07.2019 do 14.07.2022
Nastepna ocena w nadzorze: Do 10.07.2020

Data wystawienia certyfikatu: 15.07.2019

Audytor: Artur Labus

\

@v Obiedzifiski

Zastgpca CEO

EN 15085-2:2007

TOV SUD Polska Sp. z 0.0.
(PP(\&;M»SCBSW; ul. Podwale 17
SRR 00 - 252 Warszawa
STRONA123

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE




Polska

AJEIL CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH
I ICH CZESCI SKLADOWYCH wg. EN 15085-2:2007

Przedsigbiorstwo: ZUGIL Spoétka Akeyjna
ul. Sieradzka 56
98-300 Wielun, Polska

Zaktad Produkeyjny: ul. Kolejowa 1
46-040 Ozimek, Polska

spetnia wymagania dotyczace prowadzenia prac spawalniczych
w zakresie:

Poziomu Certyfikacji CL1 wedtug EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania: ~ Budowa nowych:
- pojazdéw szynowych i ich czeéci sktadowych
- zbiornikéw nienarazonych na dziatanie ciénienia bez
specjalnych wymagan odnosnie cisi ia prébnego
- prostych cze$ci pojazdéw szynowych
- czesci lub zakupionych czesci pojazdéw szynowych
- czesci konstrukcyjnych pojazdéw szynowych
Zakres uznania:
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Koordynator prac spawalniczych: Jarostaw Zakrzewski, EWE
Zastgpca koordynatora: Mariusz Mydlarz, IWT
Dodatkowi koordynatorzy: Patrz - kolgjna strona

Numer certyfikatu: TSP-15085-085.00

Okres waznosci certyfikatu: Od 15.07.2019 do 14.07.2022
Nastgpna ocena w nadzorze: Do 11.07.2020

Data wystawienia certyfikatu: 15.07.2019

Audytor: Artur Lﬁbus

Zastepca CEO

EN 15085-2:2007

SUD Polska Sp. z 0.0.
Moo ul. Podwale 17
R 00 — 252 Warszawa
STRONA 123 s

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE




Warszawa, dnia /?’ kwietnia 2018 1.

ZUGIL

MINISTER SPRAW WEWNETRZNYCH FADMINISTRACII

KONCESJA
N B-040/2018

Na  podstawie art. 6 1 oraz a 7 ust. 1 ustawy z dnia 22 czerwea 2001 r.
o wykonywaniu dziala 2 zakresie wytwarzania i obrotu materiatami wybuchowymi, bronia,
amunicjg oraz wyrobami ojskowym lub policyjnym (Dz. U. z 2017 r., poz. 290,
z pbin. zm.)

udzielam

z siedzi ad
KRS 0000132844, NIP 8320003234

Prezes Zarzadu: Pan Maciej LITWINSKI
Wiceprezes Zarzgdu: Pan Sebastian KLICIN

—uprawnieni do kierowania dzialalnoScig gospodarczy objet 4 m koncesji

Koncesja na produkcje N

Pan Jerzy JOKIEL

koncesji

dla przemystu zbrojeniowego

obrotu materialami wybuchowymi klasy 1 ADR — bez magazynowania,

wytwarzania i obrotu rodzajami broni okreSlonymi w ust. 1 Zalacznika Nr.1- Rodzaje broni
i - amunicji =~ BA do rozporzadzenia Rady Ministréw — z dnia 3 grudnia 2001 ' 1.
W sprawie rodzajow broni i amunicji oraz wykazu wyrob6w i technologii o przeznaczeniu wojskowym
Tub: policyjnym, na ktérych wytwarzanie Jub obrot jest wymagana koncesja (Dz. U. Nr 145, poz: 162
Z POZn. 7m.),

obratu rodzajami broni i amunicji okreSlonymi w ust. 2-28 w/w Zalgeznika — bez prawa
magazynowania,

wytwarzania ~ wyrob6w o przeznaczeniu  wojskowynmi ‘lub policyjnym - okreSlonych
w poz. WT Il = WT V, WT VIE WT VIHl, WT X1I oraz WT XIV pkt 1,2, 3 Zalacznika Nr 2 —
Wykaz - wyrobow. i technologii o przeznaczeniu wojskowym - Jub- policyjnym ~ * WT do wiw
rozporzadzenia,

obrotu wyrobami i technologia o przeznaczeniu wojskowym lub policyjnym okreslonymi w poz.
WT I - WT XTIV w/w Zafgcznika.




Mozliwosci
produkcyjne

www.zugil.com.pl




7 ZUGIL Mozliwosci produkcyjne

* 45 000 godzin miesiecznie

 ponad 500 ton konstrukciji stalowych na miesigc*

* zalezne od struktury konstrukcji



Infrastruktura

www.zugil.com.pl




Z ZUGIL

Infrastruktura

ZUGIL S.A. w Wieluniu jest firmg o duzym
potencjale i mozliwosciach technicznych.
Catkowita powierzchnia zaktadu produkcyjnego
wraz z budynkiem biurowym, zajmuje obszar
ok. 16 hektarow.

W zaktadzie produkcyjnym, oprocz wydziatow
typowo produkcyjnych, dysponujemy malarnig
| obszernym placem montazowym. Catkowita
powierzchnia produkcyjna to okoto 41900 m?.




2 ZUGIL

Hala 11

Powierzchnia: 19 738 m?

Uzbrojenie w suwnice: 1,5 — 8 ton

Wysokos¢ podnoszenia: 4 450 mm - 8 000 mm

Bramy wjazdowe (HxB): 4630 mm x 4400 mm
Instalacje: elektryczna, CO, CT, sprezonego

powietrza, mieszanki spawalniczej, tlenu, azotu, gazowa

N g
N .
I uEw g .

GZ50, wodno-kanalizacyjna. SR T ITE
A BEUS. e

e




Z ZUGIL

Hala 11 A

Powierzchnia: 3 872 m?

Uzbrojenie w suwnice: 10 — 24 ton

Wysokos¢ podnoszenia: 8 000 mm

Bramy wjazdowe (HxB): 4900 mm x 4500 mm
Instalacje: elektryczna, CO, sprezonego

powietrza, mieszanki spawalniczej, tlenu, gazowa GZ50,
wodno-kanalizacyjna




Z ZUGIL

Hala 15

Powierzchnia: 17 031 m?

Uzbrojenie w suwnice: 0,5 — 15 ton

Max. wysokos¢ podnoszenia: 5 800 mm

Bramy wjazdowe (HxB): 4750 mm x 5000 mm
Instalacje: elektryczna, CO, sprezonego powietrza,
mieszanki spawalniczej, tlenu, wodno-kanalizacyjna




Park maszynowy

www.zugil.com.pl



7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| spawania

Linia do wstepnego oczyszczania blach
i ksztattownikow

Szeroko$¢ oczyszczania: 1 500 mm
Wysokosc¢ oczyszczania: 300 mm




77 ZUGIL Park maszynowy
Przygotowanie detali do montazu
L.
"’l\ﬂ‘ N m 'E

| Spawania

Wycinarka laserowa:
IMPULS 6020 4000W

Obszar roboczy (LxB):
- 6000 mm x 2000 mm
Maksymalna grubosc¢ blachy:
- 15 mm stal niskostopowa
- 10 mm stal nierdzewna

- 10 mm aluminium.



7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Wycinarka laserowa:
IMPULS 6220 6000W

Obszar roboczy (LxB):
- 6000 mm x 2000 mm

Maksymalna grubos¢ blachy :

- 20 mm stal niskostopowa
- 15 mm stal nierdzewna

- 12 mm aluminium.



77 ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Wycinarka hydrauliczna PULMATIC

Grubos¢ blachy: 0,5+4 mm | e R ! -
- - L < "_‘: e e

Maksymalna waga arkusza: 35 kg s

Osie:

X -2000 mm

Y - 1500 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Wycinarka gazowa, producent Esab, model
Telerex TXB

Obszar roboczy (LxB): 12000 x 2800 mm
Maksymalne grubosci cietych blach:
- 80 mm stal niskostopowa




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Wycinarka gazowa, producent KOIKE model
Maxigraph 4000 D

Obszar roboczy (LxB): 12000 x 3000 mm
Maksymalne grubosci cietych blach:
- 120 mm stal niskostopowa




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Nozyce gilotynowe

Maksymalna grubos¢ blachy: 10 mm
Os X: 6000 mm




77 ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Maszyna do krzywoliniowego ciecia rur: Kistler
model SCM 630-3

Srednica rur: 225 mm - s 630 mm
Predkos¢ ciecia: 2 000 mm / min




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania
Prasa hydrauliczna, producent ZDAS,

model CDN 400

Nacisk: 400 ton
Przestrzen robocza (LxHxB): 6000x3000x1400 mm
Skok cylindra: 1400 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Prasa hydrauliczna SICMI PMM - 600 ME
do prostowania blach i ksztattownikow

Nacisk: 600 ton
Przestrzen robocza(LxHxB): 5900x2450x500 mm
Skok cylindra: 500 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Hydrauliczna prasa krawedziowa w ukiadzie
tandem, model PPEBH 1000/5000; PPEBH

6404000 | b
Nacisk w pierwszym stanowisku : 1 000 ton ‘
Dtugosc giecia: 5000 mm

Nacisk w drugim stanowisku: 640 ton

Dtugosc giecia: 4 000 mm

tgczna dtugosc i nacisk: 9 000 mm i 1100 ton



77 ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Hydrauliczna prasa krawedziowa HACO, model
ERM 60300

Nacisk: 300 ton
Dtugosc giecia: 6000 mm




77 ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Wiertarka promieniowa

Zakres wiercenia; @ do 63 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Przygotowanie detali do montazu
| Spawania

Zwijarka do blach HAEUSLER,
model VRM-HY 3000 x 370

Maksymalne grubosci zwijania:

- Stal niskostopowa: 8 —30 mm
- Hardox: 8 —22mm
Szerokos¢ robocza: 3000 mm

Srednica: 2 800 - & 2500 mm



77 ZUGIL Park maszynowy

L

Przygotowanie detali do montazu
| spawania

Tokarki uniwersalne:

Srednica toczenia: do & 800 mm
Dtugosc toczenia: do 2400 mm




Stosowane technologie

www.zugil.com.pl



7z ZUGIL Technologie spawania

W Zugil S.A. sg wykorzystywane nizej wymienione procesy spawania, klasyfikowane zgodnie

z PN-EN ISO 4063:

111 spawanie tukowe elektrodg otulong; spawanie tukowe elektrodg metalowg reczne

131 spawanie tukowe w atmosferze gazu obojetnego elektrodg topliwg; spawanie metodg MIG

135 spawanie tukowe w atmosferze gazu aktywnego elektrodg topliwg; spawanie metodg MAG

136 spawanie tukowe drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym w atmosferze gazu
aktywnego

138 spawanie tukowe drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym w atmosferze gazu
aktywnego

141 spawanie tukowe elektrodg wolframowag; spawanie metodg TIG

78 przypawanie elementow typu kotki z wykorzystaniem docisku
972 lutospawanie tukowe



77 ZUGIL Park maszynowy

Montaz i spawanie

Stanowisko do spawania zrobotyzowanego,
producent CLOOS, model ROMAT 350

Standardowy palnik do spawania MIG/MAG

Sensoryka naprowadzajgca: sensor dotykowy oraz
tukowy




7z ZUGIL Park maszynowy

Montaz i spawanie

Stanowiska do spawania zrobotyzowanego,
producent VALK WELDING, model Panasonic
TA1800 G oraz TA1900 WG

Standardowy palnik do spawania MIG/MAG
Sensoryka naprowadzajgca: sensor dotykowy




77 ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Frezarka z gtowica skretng BUTLER, model
CS10VA

Zakres roboczy:
X: 5000 mm
Y: 1500 mm
Z: 900 mm




77 ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Frezarka z glowica skrethg HURON, model
LU974/2 CNC

Zakres roboczy:
X: 9000 mm
Y: 1500 mm
Z: 800 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Obroébka skrawaniem

Wytaczarki stotowe WHN 13 CNC - 7 szt.

Zakres roboczy:

X: 3500 mm

Y: 2500 mm

Z: 1250 mm

Obcigzenie stotu obrotowego 0$ B: 12 ton




77 ZUGIL Park maszynowy

Obroébka skrawaniem

Wytaczarka ptytowo-stolowa WRF 130 CNC

Zakres roboczy:

X:15 000 mm

Y: 3000 mm

Z: 900 mm

Obcigzenie stotu obrotowego: 0s$ B 25 ton




77 ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Komora do srutowania pneumatycznego:

Wymiary komory (LxHxB):
14000 mm x 4500 mm x 3900 mm




2 ZUGIL

Prace antykorozyjne

Oczyszczarka komorowa turbinowa SBM

Maksymalny wsad:

szerokosc: 5 000 mm
dtugosc: 5 000 mm
wysokosc: 8 000 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Komora do mycia

Wymiary (LxBxH): 8000 x 4500 x 3000 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Komora do mycia

Wymiary (LxBxH): 5000 x 4 000 x 3 500 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Komora do trawienia i pasywacji produktéw
ze stali austenitycznych (metoda natryskowa)

Wymiary komory (LXxHXxB):
12000 mm x 4500 mm x 3000 mm




7z ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Malarnia - malowanie metoda
hydrodynamiczng i pneumatyczng

Wymiary (LxB) : 47 000 mm x 12 000 mm

Wyposazenie: suwnice 4,5 ton (wysokosc¢
podnoszenia: 8 000 mm)




7z ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Kabina malarska otwarta — malowanie metoda
hydrodynamiczng i pneumatyczng

Wymiary komory (LxHXxB):
13000 mm x 3500 mm x 5000 mm




77 ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Malarnia natryskowa - malowanie elementow
matogabarytowych




7z ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne
Komora do suszenia

Wymiary (LxBxH): 14 000 mm x 4 500 mm x 3 900 mm




77 ZUGIL Park maszynowy

Prace antykorozyjne

Komora do suszenia

Wymiary (LxBxH):
11 500 mm x 4 500 mm x 3 900 mm
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Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Park maszynowy dla projektu B+R:

ZUGIL SA realizuje projekt dofinansowany z Funduszy
Europejskich o nazwie:

»~Opracowanie innowacyjnej technologii wytwarzania
elementow i konstrukcji wielkogabarytowych, w tym
dzwigowych ograniczajgcej odksztatcenia konstrukcji
spawanych wraz z pilotazowa linig technologiczng w firmie
ZUGIL S.A”.

W ramach tego projektu zakupiliSmy ponizsze 3 maszyny oraz
sprzet pomiarowy, ktore bedg wykorzystywane do realizacji
wspomnianego projektu.

1 x wycinarka plazmowa MESSER MultiTherm
dla stali o grubosci do 40 mm - obszar
roboczy 12000mm x 2500mm

1 x wycinarka laserowa Bystronic BySprint Fiber 6520
dla stali o grubosci do 30 mm - obszar roboczy
6500mm x 2000mm

8 Narodowe Centrum Unia Europejska

Badan i Rozwoju Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego




Fundusze
Europejskie

Inteligentny Rozwoj

Rzeczpospolita
Polska

Park maszynowy dla projektu B+R:

1 x stanowisko do spawania zrobotyzowanego
CLOOS QIROX z technikg spawalniczg QINEO
1 x bezprzewodowy tracker (Omnitrac 2 )

do dynamicznych pomiaréw w odlegtoscido 160 m

1 X urzadzenie do badan ultradzwiekowych
W trakcie zakupu:

1 x linia do wstepnego oczyszczania materiatow
hutniczych
1 x precyzyjna prostowarka do blach — ARKU

8 Narodowe Centrum Unia Europejska
‘ N Badani Rozwoju Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego




ZUGIL S.A.

Oddziat Ozimek



77 ZUGIL Mozliwosci Produkcyjne

« 7 200 h miesiecznie
+ do 80 ton konstrukcji stalowych miesiecznie

*

Catkowita powierzchnia:
ok. 1,4 ha
8 900 m? pod zadaszeniem

* zalezne od struktury konstrukcji



Wielkogabarytowe
konstrukcje spawane

www.zugil.com.pl



777 ZUGIL Wielkogabarytowe konstrukcje spawane

Wykonujemy szeroki asortyment konstrukcji stalowych spawanych wedtug dokumentacji
technicznej dostarczonej przez Klienta. Zakres naszej produkcji jest ograniczony do
nastepujgcych gabarytow:

Szerokosc: 4 metry
Wysokos¢: 4 metry
Dtugosc: 14 metrow

Waga: 50 ton



777 ZUGIL Wielkogabarytowe konstrukcje spawane

*  Wytwarzamy:
- konstrukcje stalowe zgodnie z normami PN-EN 1090-2,

- elementy i czesci pojazdow szynowych zgodnie z PN-EN 15085,

» Spawacze posiadajg certyfikaty potwierdzajgce zdanie egzaminu wedtug
PN-EN ISO 9606-1



Park maszynowy

www.zugil.com.pl



77 ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Wytaczarka ptytowo-stotowa CNC
TOS VARNSDORF, model WRD 150 Q

Zakres roboczy:

X:12 000 mm

Y: 3000 mm

Z: 1800 mm

Wysuw wrzeciona: W = 800 mm

Obcigzenie stotu obrotowego o$ B: 30 ton
Obcigzenie ptyt montazowych: 80 ton




7z ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Wytaczarka SKODA, model WD 200 NC

Maksymalny zasieg:

X =11 400 mm

Y =3 150 mm

Z=1600 mm

Wysuw wrzeciona: W =1 600 mm
Obcigzenie stotu obrotowego: 100 ton




77 ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Wytaczarka ptytowa SKODA, model WD 160 NC

Maksymalny przejazd w osi: = i e
X = 3 200 mm | [ iR

Y =2 400 mm

Wysuw wrzeciona: W =1 000 mm

Obcigzenie ptyt montazowych: 15 ton




7z ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Frezarka bramowa LINE, model SL220TM60 NC

Maksymalny zasieg :
X =6 000 mm
Y =1 800 mm
Z=1600 mm
Wysuw wrzeciona: W = 600 mm
Obcigzenie stotu roboczego: 10 ton




7z ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Frezarka bramowa RAFAMET,
model TYP6620 NC

Maksymalny zasieg:

X =6 000 mm

Y =2 000 mm

Z=1600 mm

Wysuw wrzeciona: W = 350 mm
Obcigzenie stotu roboczego: 50 ton




Z ZUGIL

Obrobka skrawaniem

Tokarka karuzelowa RAFAMET, model SKJ NC

Max. srednica toczenia: 3200 mm
Max. wys. toczonego elementu: 1 650 mm
Toczenie stozkéw w zakresie: 30°-73°
Toczenie wg kopiatu: do 1250 mm

(z tolerancjg do 0,05 mm )
Mozliwosc¢ szlifowania stozkowatych powierzchni

»
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77 ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Tokarka CNC NUMTURN 500/1500
Sterowanie - Siemens 808 D MM Plus

Dtugosc¢ obrabianego przedmiotu (max.) 1500 mm

Srednica tocznia nad fozem (max) 500 mm
Srednica toczenia nad suportem (max.) 300 mm §5
Dhugo$é toczenia (max.) 1200 mm f:
Srednica uchwytu tokarskiego 250 mm —
Srednica przelotu wrzeciona 250 mm
Doktadnos¢ pozycjonowania os X + 0,012 mm
Doktadnos¢ pozycjonowania os Z + 0,016 mm
Powtarzalnosc¢ os X + 0,01 mm

Powtarzalnos¢ os Y + 0,014 mm



77 ZUGIL Park maszynowy

Obrobka skrawaniem

Tokarki klowe NC

Max. srednica toczenia: 1 450 mm
Max. dtugos¢ toczonego elementu: 6 000 mm
Max. waga toczonego elementu: 30 ton




7z ZUGIL Park maszynowy

Urzadzenia do termicznego odprezania
konstrukcji spawanych

Elektryczny piec grzewczy

z wysuwnym trzonem o wymiarach komory (LxBxH):
2 700 x 1 600 x 1 400 mm.

Dla wiekszych konstrukcji o dtugosci do 20 000 mm istnieje
mozliwos¢ odprezania w kooperaciji.




Z ZUGIL

Prace antykorozyjne

Komora do srutowania:

Wymiary komory (LxHXxB):

14000 mm x 4500 mm x 5000 mm
Oczyszczanie powierzchni do stopnia
Sa 2,5 wg DIN 55928

Park maszynowy




Z ZUGIL

Prace antykorozyjne

Kabina do malowania hydrodynamicznie

| pneumatycznie:

Wymiary komory (LXxHXxB):
13500 mm x 4000 mm x 5800 mm

Park maszynowy




ZUGIL

www.zugil.com.pl




